
23

Es
tá

 p
ro

h
ib

id
a 

la
 r

ep
ro

d
u

cc
ió

n
 d

e 
es

ta
 p

ág
in

a.

www.pei.it

15

16

2

0,
6

3,
3

1001/1

18

19

2

0,
6

3,
3

1001/2

16

16

3

0,
64,
3

1001/3

16

16

2,
5

0,
63,
8

1001/4

20

15

2,
8

2

1

5,
8

21

1002

20

15

2

2

1

5

21

1003

18

15

2

2

1

5

19

1004

16

1615

2,
5

15,
5

2

1005

16

1615

3 16

2

1006

Anchura
máx.

realizable
mm

1001/1 Al    Ac    Br 50 30 2000

1001/2 Al    Ac    Br 70 30 2000

1001/3 Al 70 30 2000

1001/4 Ac 70 30 2000

1002 Al Al   Ac    Br 40 40 2000

1003 Al    Ac    Br Al   Ac    Br 70 40 2000

1004 Al    Ac    Br Al   Ac    Br 60 40 2000

1005 Ac Al   Ac    Br 70 50 2000

1006 Al Al   Ac    Br 70 50 2000

Al = Aluminio    Ac = Acero    Br = Bronce

Código Combinaciones posibles
de materiales

Diámetro mínimo de
enrollamiento mm

Elementos
Superiores

Elementos
Inferiores

Con rodillo
Superior

Con rodillo
Inferior

L1

S
L2

6 T

L1

S

L2

Código L1xL2xS Material
5T/1 15x15x3 Al      Ac
5T/2 20x20x3 Al      Ac
5T/3 30x30x3 Al      Ac

6T 30x30x2 Bisagra
de acero

Perfiles estándar para los terminales:

5 T (1/2/3)

Podemos abastecer terminales
diseñados por el cliente con
elaboraciones especiales.
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PERSIANAS CON ELEMENTOS REMACHADOS




